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Plaquettes de classe G—
La combinaison d'une aréte

de coupe incurvée etd'un @ Des plaquettes affiitées en périphérie (classe G) permettent le positionnement
brise-copeaux proéminant précis de 'aréte de coupe, la rendant ainsi idéale pour un usinage de précision.

permet une fragmentation

efficace des copeaux. Rayons de pointe avec
tolérance 0/-0,05mm 00

@ Adaptée aux applications sur piéces de précision requérant souvent des
tolérances extrémement serrées.

. . @ La référence est accompagnée de la lettre “M” symbolisant Ia tolérance

Aréte de coupe vive inférieure & la dimension du rayon.
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@ @ La valeur du rayon figure sur le coté de I'étiquette de la plaquette pour
a 3 une reconnaissance facile.
3 Brise.copeaux SMG Exemple d'impression
5 2
>
(3] ¥ I [l
©
£ MITSUBISHI
[e]
T INSPECTED
0 0.05 0.10 0.15 0.20 DCGTITADZM-SMG
Avance (mm/tour) DGGTHEWEMSMG
VP15TF R0.18
Bonne fragmentation des copeaux avec | Rayon de pointe
profondeurs de passe et avances,faiblesy - Etat de surface de grande qualité
@ La conception du brise-copeaux est optimisée pour répondre aux conditions @ Des arétes de coupe incurvées exclusives offrent une coupe extrémement vive.
de coupe des piéces de précision. @ Toute la périphérie des plaquettes est affitée (précision classe G)
@ Le type SMG fragmente les copeaux en fines particules et réduit afin de produire des arétes de coupe vives.
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Brise-copeaux SMG Brise-copeaux type affiité du compétiteur Brise-copeaux SMG Brise-copeaux type affité du compétiteur
<Conditions de coupe> <Conditions de coupe>
Piece : acier au carbone (tournage) Avance : 0,03 mm/tour Piéce : acier allié (tournage) Avance : 0,1 mm/tour
Vitesse de coupe : 80 m/min Liquide de coupe non soluble dans l'eau Vitesse de coupe : 80 m/min Liquide de coupe non soluble dans l'eau

Profondeur de passe : 0,5 mm Profondeur de passe : 0,1 mm
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Stock Dimensions (mm)
Forme Référence VPISTE D1 S1 Re D2 Géométrie

CCGT060202M-SMG [ 6.35 2.38 0.18 2.8
060204M-SMG [ 6.35 2.38 0.38 2.8
DCGT070202M-SMG [ ] 6.35 2.38 0.18 2.8
070204M-SMG [ ] 6.35 2.38 0.38 2.8

’ 11T302M-SMG ° 9.525 | 3.97 | 018 | 4.4
11T304M-SMG ([ ] 9.525 | 3.97 0.38 4.4
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@ : article standard stocké.
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